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Fertigungsprogramm:
Prazisions-Sonderwerkzeuge

in Hartrmetall und HS2

flir die spanabhebende Fertigung
DCrehstahle fur ESCO-Automaten
Hartmeatallverschiaiitalls
Hartmetallsonderteile

Auszug aus unserem Maschinenpark (Stand Jan. 2010):

Maschinen Typ: Arbeitsbereich:
CNC- Profilschleifen:
Doebeli Profilomat pm 710 Flachprofilformen:
max. Profilhéhe: 100 mm
max. Profiltiefe: 80 mm
max. Profillange: 300 mm
Profilrundschleifen:
max. Schleif-@: 200 mm
max.Werkstickspannlange: 300 mm
max. Schleiflange: 300 mm
PeTeWe PFS 200 Flachprofilformen:
max. Profilhéhe: 80 mm
max. Profiltiefe: 40 mm
max. Profillange: 130 mm
CNC-Werkzeugschleifen:
Haas Multigrind AF (5-Achsen) WerkstiickgroBe:
mit angebauter Hochfrequenz- : o5
innenschieifspindel zum schleifen von min. Werkzeug-&: 1,0 mm
Baohrungen max. WEkaEUg—ﬁ: 200 mm
max. Werkzeuglange: 300 mm
Haas Multigrind AF (5-Achsen) Woerkstiickgrofe:
min. Werkzeug-@: 1.0 mm
max. Werkzeug-&: 200 mm
max. Werkzeuglange: 300 mm
Stz der Gesellachaf: Villingen- Sk wcnnmingen

Regigtergernichil; Arntsogenaht Freiburg HRE 00860
Hanchaftefilhrer: Barnd Kearmim
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Maschinen Typ:

Arbeitsbereich:

Universalschleifmaschinen:

mehrere EWAG WS 11

Flach- und Diaformschleifen:

Ziersch & Baltrusch Schieifbereich: 600 x 300 mm
Formmaster 6.30 max. Werkstuckhothe: 300 mm
Geibel & Hotz Schleifbereich: 600 x 350 mm
FS 60 Compact max. Werkstickhohe: 300 mm
CNC- Rundschleifen:
Kellenberger Kell Viva UR1-2-3 max. Schleif-@: 350 mm
mit Unrundschleifeinrichtung und max.Werkstlickspannlange: 1000 mm
Hf-Innenschleifspindel max. Werkstiickgewichi: 100 Kg
Rundschleifen:
(AuBen- u. Innen ab @ 1 mm)
Overbeck 250 RU max. Schleif-@: 100 mm
max Werkstiickspannldnge: 280 mm
max. Schleiflange: 250 mm
Tschudin HGT 310 max. Schileif-@: 180 mm
max.Werkstiickspannldnge; 400 mm
max. Schleiflange: 340 mm
CNC- Drehen:
Kern KDS 300 CNC max. Dreh-@ (tber Bett): 300 mm
max. Dreh-@ (durchgehend): 200 mm
max. Drehlange: 450 mm
Drahterodieren:
Exeron Hitachi 203 R X- Achse: 320 mm
mit Konikschneideinrichtung Y- Achse: 250 mm
Z- Achse: 170 mm

(Werkstlickgewicht max. 300 Kg)







